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1. Vorbemerkung

Die Rollformbedingungen fur den Einsatz der mobilen Profilieranlage sind
Bestandteil des Vertrages und fur beide Seiten verbindlich und fest vereinbart.
Zugleich regeln die Anweisungen auch die Abgrenzung der Leistungen zwischen
dem Kunden und der Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG.

2. Gewicht der mobilen Profilieranlage

Mobile Profilieranlage RIB-ROOF Speed 500 max. 18.000 kg
Mobile Profilieranlage RIB-ROOF 465 max. 14.500 kg
Mobile Profilieranlage RIB-ROOF Evolution max. 9.000 kg

Je nach Gewicht hat der Kunde dafur zu sorgen, dass die Zufahrt zur Baustelle
und der Untergrund der Baustelle fur den StraBentransport verstarkt werden.
Ist dies nicht gewahrleistet, obliegt es dem Kunden, geeignete MaBnahmen zu
ergreifen und die Kosten fur notwendige Umzuge oder ahnliches zu
ubernehmen.

3. Abmessungen und Platzbedarf

Abmessungen:

Die mobilen Profilieranlagen befinden sich in eigenen 20/ 40ft Containern mit
folgenden Abmessungen.

Profilieranlage RIB-ROOF Evolution
Lange: 6,06 m

Breite: 2,44 m

Hohe: 2,59 m

Profilieranlage RIB-ROOF Speed 500/ 465
Lange: 12,19 m

Breite: 2,44 m
Hohe: 2,59 m
Platzbedarf:

a) fur die Profilieranlagen (Container) inkl. seitlichem Platz fur die Coilwechsel
Breite: 5,00 m
Lange: 15,00 m

b) benotigte Gesamtbreite:
Breite: Profilieranlage + seitlicher Platzbedarf fur Coilwechsel
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c) benotigte Gesamtlange: Profilieranlage + maximale Profilbahnlange + 3 m

Arbeitsbereich

zusatzlicher Platzbedarf fur die Zwischenlagerung:

a) Coilmaterial:

Lagerplatz in ausreichender Flache entsprechend der GroRe des
Bauvorhabens nicht mehr als 100 m von der Profilieranlage entfernt

Der Weg zwischen dem Lager und Profilieranlage muss fur ein geeignetes
Hebegerat (Gabelstapler oder Radlader) befahrbar sein, um die Coils in die
Profilieranlage einzuheben.

b) produzierte Profilbahnen:

Lagerplatz in ausreichender Flache entsprechend der GroBe des
Bauvorhabens nicht mehr als 20 m vom Profilauslauf entfernt

4. Personalbedarf

Der fur die Bedienung der mobilen Profilieranlage erforderliche
Maschinenfuhrer wird von der Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG gestellt

Die Anlage darf nur von einem Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG-
Maschinenfuhrer bedient werden.

Sofern nicht anders schriftlich in dem Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG-
Angebot festgelegt, hat der Kunde auf eigene Kosten Hilfskrafte fur die
Entgegennahme, das paketweise Verzurren und Lagerung der produzierten
Profilbahnen sowie zum Auf- bzw. Abbau der mobilen Anlagen zur Verfligung
zu stellen

Die erforderliche Anzahl an Supportmitarbeitern hangt von der Lange der zu
produzierenden Profilbahnen (Handling) und dem zu verarbeitenden
Material ab. Die folgenden Angaben sind Richtwerte, die endglltige Menge
ist mit dem Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG- Maschinenfuhrer vor Ort
festzulegen:

o fur Aluminiumprofile mit einer Lange uber 6 m:
= jeém/ 1Helfer

o fur Stahl-, Zink- oder Kupferprofile mit einer Lange tiber 6 m:
= je 3 m/ 1Helfer

o zum Auf- und Abbau der mobilen Anlagen:
*= je 2 Helfer
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. Betriebszeit

Der Zeitbedarf richtet sich nach den Anforderungen des
Produktionsprozesses und dem Umfang des Vertrags und wird vom
Maschinenfuhrer in Absprache mit den zustandigen Stellen festgelegt.
Normale Arbeitszeit:

Montag - Freitag: 10 Stunden pro Tag (inkl. 1 Stunde Pause)

Samstag, Sonntag und Feiertage: 8 Stunden pro Tag (inkl. 1 Stunde Pause)
Die Samstagsarbeit ist ohne Zusatzkosten. Bei hohem Zeitdruck konnen sich
der Kunde und der Lieferant auf die Arbeit an Sonn- und Feiertagen gegen
entsprechende Zusatzkosten einigen

. Vom Kunden vor Ort zu erbringende Leistungen

Die Entladung und sichere Lagerung des Rohmaterials (maximales Gewicht
eines Doppelcoils inkl. Palette ca. 3,0 - 4,0 to)

Geeignete Hebewerkzeuge zum Be- und Entladen der Profilieranlage (20/
40ft Container, Gewicht siehe Nr. 2) vom und auf das Transportfahrzeug
Bereitstellung eines baustellentauglichen Staplers (3,0 - 4,0 to) oder eines
anderen geeigneten Hebezeugs zum Entladen und Transport von Coil zum
hydraulischen Hubwerk der Profilieranlage

Bereitstellung einer ausreichenden Menge an Kantholzern oder
Holzschalungsbretten, die unter die produzierten Profilbahnen zu platzieren
sind (Zwischenlagerung)

Geeignete Hebezeuge sowie Traversen fur die maximale Profilbahnlange
(maximale Profillange abzuglich ca. 2,5 m links & rechts) zum Heben der
Profilbahnen auf das Dach

Eine angemessene Absperrung des Produktionsbereiches, insbesondere im
Bereich des Profilbahnenauslaufs, gemal den allgemeinen
Sicherheitsvorschriften und den Anweisungen des Maschinenfuhrers

Die Entsorgung der Produktionsabfalle und Verpackungsmaterials
Sicherung der Maschinen, Coils und Zubehorteile des Lieferanten gegen
Diebstahl und Beschadigung

. Zwischenlagerung

Fur die Zwischenlagerung oder das Vormaterial (Coils) ist der Auftraggeber
verantwortlich, dass

der Lagerplatz sauber ist und eine gerade Oberflache hat
o die Coils auf einem Holzuntergrund gelagert werden

o nicht mehr als 2 Coils Ubereinander gestapelt sind

o die Coils gegen Regen und Feuchtigkeit geschutzt sind

o

Produzierten Profilbahnen sind auf Kantholzern oder Holzschalungsbretten auf
sauberem Untergrund zwischenzulagern. Es ist wichtig, dass die Bahnen mit
einem leichten Gefalle in Langsrichtung gelagert werden.
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8. Gefahreniibergang

Der Gefahrenubergang (vom Hersteller auf den Kunden) fir Schaden an den
Profilbahnen erfolgt nach Verlassen der Profilieranlage. Fur die Zeit der
Zwischenlagerung von Coilmaterial, vom Zeitpunkt der Lieferung bis zum
Ende der Produktion bzw. Abholung des restlichen Coilmaterials, liegt das
Risiko und die Haftung beim Kunden.

Profilbahnen, die beim Transport oder beim Hochheben auf das Dach
beschadigt und noch einmal produziert werden, werden gesondert
aufgefuhrt und fakturiert

Der Kunde ist verpflichtet, die Qualitat und Abmessungen der Profilbahnen
sofort nach dem Verlassen der Profilieranlage zu prufen, spatere
Reklamationen konnen nicht mehr geltend gemacht werden

Reklamationen nach dem Verheben der Profilbahnen auf der Baustelle oder
wahrend der Montage auf dem Dach konnen nicht mehr geltend gemacht
werden (z.B. Kratzer, Verformungen, Oberflachenbeschadigungen etc.).

9. Aligemeine Bemerkungen

Fur Unfalle haftet der Kunde. Der Kunde hat auch die Baustelle
entsprechend den ortlichen Sicherheitsvorschriften vorzubereiten und den
Maschinenfihrer sowie die Hilfspersonen in geeigneter Weise einzuweisen.
Der Kunde hat dafur alle Kosten zu tragen.

Verspatungen, die nicht vom Maschinenfuhrer verursacht werden, gehen zu
Lasten des Kunden und werden mit 450 €/Tag berechnet.

Ist ein Versetzen der Profilieranlage aufgrund einer Anforderung des Kunden
oder eines Dritten erforderlich, werden die daraus resultierenden Kosten
dem Kunden in Rechnung gestellt.

Unser Bedienpersonal ist nicht befugt, Vertragsanderungen anzunehmen und
durchzufuhren. Bei Bedarf sind diese mit der Zambelli RIB-ROOF GmbH &
Co. KG bzw. mit unserer Auftragsabwicklung zu vereinbaren.

Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG
Hans-Sachs-Str. 3+5
94569 Stephansposching - Deutschland

Zentrale Kontaktdaten:

Tel.: +49 (9931) 89590 0

Fax: +49 (9931) 89590 49
E-Mail: rib-roof@zambelli.com

Eine Profilierung bei einer AuBentemperatur unter 5 Grad Celsius ist nur
moglich, wenn die Coils bei mindestens 10 Grad Celsius temperiert sowie
frost- und eisfrei gelagert wurden.

Das Profilieren der Profilbahnen bei Temperaturen unter 5 Grad Celsius kann
zu Problemen fuhren (z.B. Materialbruch).



zAmben:

Eine Beurteilung der Produktionsflache hinsichtlich der Eignung zum
Rollformen vor Ort kann durch die Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG ,
zusammen mit den zustandigen Stellen vorgenommen werden. Ein Termin
muss vorab festgelegt werden und die entstandenen Kosten werden in
Rechnung gestellt.

Die kostenlose Nutzung der vorhandenen Baustelleneinrichtungen
(Waschraume, Umkleideraume und Toiletten, Telefon, Fax und E-Mail fur
den Maschinenfihrer) ist der Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG -
Arbeitskraften zur Verfuigung zu stellen.

Bei witterungsbedingten Produktionsunterbrechungen durfen die Zambelli
RIB-ROOF GmbH & Co. KG - Mitarbeiter nach einer Wartezeit von 3 Stunden
die Baustelle verlassen und am nachsten Tag oder bei besserem Wetter
weiterarbeiten.

Die durch die Zambelli RIB-ROOF GmbH & Co. KG- Mitarbeiter produzierten
Profilbahnen werden in einer Stuckliste mit Lange und Breite angegeben.
Der zustandige Vertreter des Kunden ist verpflichtet, diese Massen zu prufen
und mit seiner Unterschrift zu bestatigen.



